MITSUBISHI

SAMITSUBISHI MATERIALS

MITSUBISHI CARBIDE

Bl Maggiore stabilita nella foratura profonda, grazie
di punte MWS-SB per fori pilota.
l Punte disponibili nei diametri da ¢

nelle lunghezze L/D1,5,12,20,2




Punta in metallo duro con fori per il passaggio del refrigerante

MINI-MWS

I Caratteristiche delle punte tipo MWS-LB/XB/DB

@ Fori per il passaggio del refrigerante, geometria di taglio e di precisione
del tagliente ottimizzati per la micro foratura profonda.

Superficie di taglio piu liscia per una
migliore evacuazione dei trucioli.

Scarico efficiente dei trucioli, grazie al
passaggio del refrigerante.

Speciale geometria di taglio per un
flusso dei trucioli oftimale.

{ Geometria di precisione del tagliente
superiore per la rottura dei trucioli in
‘ piccoli pezzi.

@ Lunga durata dell'utensile grazie al VP15TF rivestito MIRACLE®

Rivestimento
M(TG?)INE Caratteristiche del VP15TF

o, Il grado VP15TF con rivestimento MIRACLE® & ideale per la foratura grazie alla
TF15 sua elevata resistenza all'saldatura del truciolo. Adatto per la lavorazione di una
S vasta gamma di materiali, dall'acciaio dolce e legato all'acciaio inossidabile e
VPISTF alla ghisa.




M Prestazioni di taglio delle mini punte MWS

@ Ottima evacuazione del truciolo
Possibilita di foratura continua per piccoli fori della profondita di 75mm

Stabilita di foratura senza incremento delle forze di taglio Piccoli trucioli rotti
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Durata di taglio (sec) | 10mm |

Rottura dei trucioli

Potenza assorbita
Potenza assorbita (kW)

<Parametri di taglio>

Pezzo da lavorare : DIN 41CrMo4 Punta pilota : MWS0255SB Avanzamento : 0.08mm/giro

Punta : MWS0255X30DB Profondita del foro pilota : 3mm Refrigerante :W.S.0.

Profondita del foro: 75mm Velocita di taglio  : 60m/min Pressione refrigerante : 5MPa (Refrigerante interno)

@ Lavorazione ad alta produttivita
Tempo ciclo ridotto del 90% nella foratura di piccoli fori della profondita di 62mm

<Tempo di foratura per foro>

Tipo Ve=50m/min, fr=0.06mm/giro, F=466mm/giro, 8 sec/foro
MWS-SB
Punta a cannone
(sec) O 10 20 30 40 50 60 70 80

<Parametri di taglio>
Pezzo da lavorare: DIN 41CrMo4 Punta pilota : MWS0205SB Avanzamento : 0.08mm/giro
Punta : MWS0205X30DB Profondita del foro pilota : 3mm Refrigerante :W.S.0.
Profondita del foro: 62mm Velocita di taglio  : 60m/min Pressione refrigerante : 1.5MPa (Refrigerante interno)

@ Maggiore lunghezza di vita dell'utensile nella foratura di acciaio inossidabile

Tipo
MWS-SB

Concorrente

0 10 20 30 40
Lunghezza di taglio (m)
<Parametri di taglio>
Pezzo da lavorare  : acciaio inossidabile Velocita di taglio: 40m/min Refrigerante :W.S.0.

Punta : MWS0250LB Avanzamento : 0.06mm/giro Pressione refrigerante : 3MPa (Refrigerante interno)
Profondita del foro: 13mm




MINI-MWS

I Caratteristiche delle punte MWS-SB tipo STUB

@ Le punte MWS-SB sono per fori pilota, appositamente
progettate per l'utilizzo delle mini punte tipo MWS 0.5-2.95.

Tipo corto a elevata
rigidita per fori pilota di
alta precisione.

L'angolo tra i taglienti & pensato
appositamente per consentire alle
punte tipo 0.5 - 2.95 MWS-LB/XB/DB
di mantenere il foro pilota centrato
rispetto all'asse di foratura.

P

J Utilizzo di VP15TF con
| rivestimento MIRACLE
_— | peruna maggiore

L durata degli utensili.

Refrigerante interno per
~ una foratura efficiente di
| fori pilota.

I Prestazioni di taglio delle punte SB STUB

@ Eseguire fori pilota con punte MWS-SB, consente di aumentare la vite
delle punte mini MWS versione lunga.

Foratura di piccoli fori tramite la punta MWS-SB

<Parametri di taglio>

Stabilita grazie alla Pezz0 da lavorare : X5CrNi1810
punta da centro che . . .
) . <Esecuzione di un foro pilota>
1 700 rimane in asse anche Punta bilota - MWS0063SB
quando penetra nel unta priota
‘ 0 \k

MWS-SB — Diametro della punta: 0.63mm
W pezzo. Velocita di taglio : 20m/min
1 700 Avanzamento : 0.008mm/giro
Profondita del foro pilota: 0.8mm
W.S.0. (Refrigerante interno)
Rottura
431 <Foratura>
Punta da centro Rottura| | .
concorrente 1 667 Instabilita causata Punta - MWS0063LB
dal mancato Diametro della punta: 0.63mm
Rottura spallamento Velocita di taglio: 20m/min ]
560 Rottura prodotto della Avan;a‘mento: 0.01mm/giro
Punta da centro b unta da centro Profondita del foro : 6mm (foro passante)
concorrente 2 + 1024 T\\ p : W.S.0. (Refrigerante interno)
N |
0 500 1000 1500 2000

n N. di pezzi lavorati



MINI-MIWS

MW (Refrigerante interno) D1 0.5<D1<1.0[1.0€D1<2.95
M Tipo SB (per fori pilota) Tolleranza +8.009 +8.014
€ == e L0
L2
L1
¥ el g : —————-1 & TipoB
N
L1
.Tipo LB/XB D1 0.5<D1<1.0{1.0<D1<2.95
0 0
Tolleranza -0.009 0.014
® — e éIE&@S?E* - ====— | ] TipoA
L3
L2
L1
“ o 8l 8 ====>===- §[ TipoB
‘ Ls
L2
L1
(Nota) Il tipo MWS pud essere impiegato per forature profonde
Diant g . %f_? Disponbit Dimensioni (mm) Diam. g R %3 Disponbits Dimensioni (mm)
c2|© cc-|@®
Punta £ g'—'\j E Codice di ordinazione 8 Punta =xs g'—'f{ E Codice di ordinazione g
D1 [ |EE| 5 Ls | L2 | L1 Da| " D1 |EE| F Ls | L2 | L1 |Da| "
(mm)| (i) |2 | 5 mm)| (i) |2 | 5
1({Int.| ® MWS0050SB 25| 72|47 |3 | A 11Int. | ® MWS0060SB 29| 74147 |3 |A
0.50f 5 [Int. | * MWS0050LB 8 |13 |47 |3 A 0.60] 5 |Int.| * MWS0060LB 8 |12 |47 |3 |A
12 |Int. | % MWS0050XB 16 (21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0060XB 16 (20 [47 |3 [A
1|Int.| O MWS0051SB 26| 72|47 |3 A 1(Int.| O MWS0061SB 31| 7647 |3 |A
0.51 5 |Int.| % MWS0051LB 8 |13 |47 |3 |A 0.61f 5| Int. | % MWS0061LB 8 (12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWSO0051XB  [16 |21 |47 |3 |A 12 | Int. [ * MWS0061XB (16 |20 |47 |3 |A
1{Int. | O MWS0052SB 26| 72|47 |3 | A 11Int. | O MWS0062SB 31| 7.5/47 |3 |A
0.52| 5 |Int. | * MWS0052LB 8 |13 |47 |3 A 0.62| 5 |Int.| * MWS0062LB 8 |12 |47 |3 |A
12 |Int. | * MWS0052XB 16 (21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0062XB 16 (20 [47 |3 [A
1|Int.| O MWS0053SB 26| 72|47 |3 A 1(Int.| O MWS0063SB 31| 75/47 |3 |A
0.53] 5 |Int.| % MWSO0053LB 8 |13 |47 |3 |A 0.63 5| Int. | % MWS0063LB 8 (12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0053XB 16 |21 [47 |3 |A 12 [ Int. [ * MWS0063XB 16 |20 [47 |3 [A
1{Int. | O MWS0054SB 26| 72|47 |3 |A 11Int. | O MWS0064SB 31| 7.5/47 |3 |A
0.54| 5 |Int.| * MWS0054LB 8 |13 |47 |3 A 0.64| 5 |Int.| * MWS0064LB 8 |12 |47 |3 |A
12 |Int. | % MWS0054XB 16 (21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0064XB 16 (20 [47 |3 [A
1]Int.| @ MWS0055SB 26| 72|47 |3 A 1(Int.| ® MWS0065SB 31| 75/47 |3 |A
0.55| 5 |Int.| MWS0055LB 8 |13 |47 |3 A 0.65| 5 |Int.| * MWS0065LB 8 |12 [47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0055XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. [ * MWS0065XB 16 |20 [47 |3 [A
1 1Int. | O MWS0056SB 29| 7.5(47 |3 | A 1{Int. | O MWS0066SB 34| 7.8/47 |3 |A
0.56] 5 [Int.| * MWS0056LB 8 [13 |47 |3 |A 0.66 5 |Int. | *x MWS0066LB 8 (12 [47 |3 |A
12 |Int. | * MWS0056XB 16 |21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0066XB 16 (20 [47 |3 [A
1|Int.| O MWS0057SB 29| 74|47 |3 A 1(Int.| O MWS0067SB 34| 77147 |3 |A
0.57| 5 |Int.| * MWS0057LB 8 |13 |47 |3 A 0.67| 5 |Int.| * MWS0067LB 8 |12 [47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0057XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. [ * MWS0067XB 16 |20 |47 |3 [A
1 1Int. | O MWS0058SB 29| 74|47 |3 |A 1{Int. | O MWS0068SB 34| 7.7147 |3 [A
0.58] 5 |[Int.| X MWS0058LB 8 [13 |47 |3 |A 0.68 5 |Int. | *x MWS0068LB 8 (12 [47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0058XB 16 |21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0068XB 16 |20 [47 |3 [A
1(Int.| O MWS0059SB 29| 74|47 |3 |A 11Int. | O MWS0069SB 34| 7.7/47 |3 |A
0.59( 5 (Int. | % MWS0059LB 8 |12 |47 |3 A 0.69| 5 |Int.| * MWS0069LB 8 |12 [47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0059XB 16 |20 |47 |3 |A 12 [ Int. [ * MWS0069XB 16 |20 |47 |3 [A

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : linventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. []: Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




MINI-MIWS

MW 8§ (Refrigerante interno) D1 0.5<D1<1.0/1.0€D1<2.95
M Tipo SB (per fori pilota) Tolleranza +8.009 +8.014
a @ ﬂ&’T‘;—S]: —sssa—— %I Tipo A
L2
A\ N
b ey === 3| TipoB
L3
R T
L1
D1 0.5<D1<1.0{1.0SD1<2.95
¥ Tipo LB/XB 0 0
Tolleranza -0.009 0.014
0 s —————— _
P ﬂlzgﬁﬁgg ~====—— ] &| TipoA
L2
L1
“ g gl & s===>===-1 ] Tios
N
L1

(Nota) Il tipo MWS pud essere impiegato per forature profonde

Diant _‘é . %f_? Disponbits Dimensioni (mm) Diam. % . %3 Disponbits Dimensioni (mm)
Punta 2 S g'—'\j E Codice di ordinazione 8 Punta 2 S g'—'\ﬁ E Codice di ordinazione g
D1 | |EE| & Ls | L2 | L1 Da| " D1 [EE| g Ls | L2 | L1 |Da| "

(mm)| () | =] 5 (mm)| () |2 | 5

1]Int.| @ MWS0070SB 34| 7.7/47 |3 |A 1]Int.| ® MWS0080SB 3.9/ 80|50 |3|A
0.70| 5 (Int.| * MWS0070LB 8 |12 |47 |3 |A 0.80f 5 |Int. | * MWS0080LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0070XB (16 |20 |47 |13 ]|A 12 | Int. | * MWS0080XB 120 |24 |50 |3 ]|A
1|Int.| O MWS0071SB 3.6/ 79/50 |3 |A 1(Int.| O MWS0081SB 41| 82|50 |3|A
0.71] 5 (Int.| * MWS0071LB 10 |14 |50 |3 (A 081 5|Int. | * MWSO0081LB 10 (14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0071XB (20 |24 |50 |3 |A 12 | Int. [ * MWS0081XB 120 |24 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0072SB 36| 79/50 |3|A 1]Int.| O MWS0082SB 41| 82[50|3|A
0.72] 5 (Int.| * MWS0072LB 10 (14 |50 |3 A 0.82 5 |Int. | * MWS0082LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0072XB (20 |24 |50 13| A 12 | Int. | * MWS0082XB 120 |24 |50 |3 ] A
1|Int.| O MWS0073SB 3.6/ 7.8/50 |3 A 1(Int.| O MWS0083SB 41| 81|50 |3|A
0.73] 5 (Int.| * MWS0073LB 10 |14 |50 |3 (A 0.83| 5 |Int. | * MWSO0083LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0073XB (20 |24 |50 13| A 12 | Int. [ * MWS0083XB 120 |24 |50 3| A
1]Int.| O MWS0074SB 3.6| 78/ 50 |3|A 1]Int.| O MWS0084SB 41| 81[50|3|A
0.74| 5 (Int.| * MWS0074LB 10 [14 |50 |3 |A 0.84/ 5 |Int. | * MWS0084LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0074XB (20 |24 |50 13| A 12 | Int. | * MWS0084XB 120 |24 |50 3] A
1]Int.| @ MWS0075SB 36| 7.8/50|3|A 1]Int.| ® MWS0085SB 41| 81|50 |3|A
0.75] 5 (Int.| * MWS0075LB 10 |14 |50 |3 (A 0.85 5 |Int. | * MWSO0085LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0075XB (20 |24 |50 13| A 12 | Int. [ * MWS0085XB 120 |24 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0076SB 39| 81/50 |3 A 1]Int.| O MWS0086SB 44| 84(50|3|A
0.76] 5 [Int.| * MWS0076LB 10 [14 |50 |3 |A 0.86 5 |Int. | * MWS0086LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0076XB (20 |24 |50 13| A 12 | Int. | * MWS0086XB 120 |24 |50 |3 | A
1|Int.| O MWS0077SB 39| 81/50|3|A 1(Int.| O MWS0087SB 44| 84|50 |3|A
0.77) 5 |Int.| * MWSO0077LB 10 |14 |50 |3 (A 087 5 |Int. | * MWSO0087LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0077XB (20 |24 |50 |3 | A 12 | Int. [ * MWS0087XB |20 |24 |50 |3 ]A
1]Int.| O MWS0078SB 3.9/ 80/50 |3|A 1]Int.| O MWS0088SB 44| 84|(50|3|A
0.78] 5 [Int.| * MWS0078LB 10 [14 |50 |3 |A 0.88| 5 |Int. | * MWS0088LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0078XB (20 |24 |50 |3 ]|A 12 | Int. | * MWS0088XB |20 |24 |50 |3 ]A
1]Int.| O MWS0079SB 39| 80/50|3|A 1(Int.| O MWS0089SB 44| 83|50 3 [A
0.79] 5 (Int.| * MWS0079LB 10 |14 |50 |3 (A 0.89 5 |Int. | * MWSO0089LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0079XB _ [20 |24 |50 |3 |A 12 | Int. | * MWS0089XB |20 |24 |50 |3 ]A

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : linventario mantenuto. % : Inventario mantenuto in Giappone. []: Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Diam.|E |2 Dimensioni (mm) T || @ Dimensioni (mm)
iam.|5 €= N =
Putal 5 S| Sl w o o S8|%a w o Q
5| 85| k5 [Codice diordinazione a 5| 85| k5 | Codice di ordinazione =3
D1 (€ |EE| T L3 | L2 | L1 |Da| ™ € |EE| T Ls | L2 | L1 |Da| "
(mm)| (Vd) | | > )| | >
Int. | ® | MWS0090SB 44| 83|50 |3 A ® ( MWS0135SB 6.6| 9.7| 55/ 3| A
0.90| 5 |Int. [ * | MWS0090LB 10 |14 |50 |3|A O [ MWS0135X20DB |31 |34 | 68| 3|A
12 | Int. | * | MWS0090XB 20 |24 |50 |3[A 0 | MWS0135X25DB (38 |41 74| 3| A
1 Int. [ O | MWS0091SB 46| 85/50 |3 A 0 | MWS0135X30DB 45 (48 | 82| 3[A
0.91| 5 |Int.| * [ MWS0091LB 10 |14 |50 |3 |A ® | MWS0140SB 7.0/10.0| 55| 3 | A
12 | Int. | * | MWS0091XB 20 |24 |50 |3[A ® | MWS0140LB 17 120 | 55| 3 | A
1]Int. [ O | MWS0092SB 46| 85/ 50 |3[A ® ( MWS0140XB 23 |26 | 55| 3| A
0.92[ 5 |Int.| * [ MWS0092LB 10 |14 |50 |3|A ® [ MWS0140X20DB |32 |35 | 68| 3 |A
12 | Int. | * | MWS0092XB 20 |24 |50 |3 |A ® | MWS0140X25DB (39 (42 | 74|3 (A
1 |Int. [ O | MWS0093SB 46| 85|50 |3[A ® | MWS0140X30DB [46 |49 | 82| 3 [A
0.93| 5 |Int.| * [ MWS0093LB 10 |14 |50 |3 |A ® | MWS0145SB 7.2/10.1] 55| 3 | A
12 | Int. | * | MWS0093XB 20 |24 |50 |3[A 0O | MWS0145X20DB (33 (36 | 68| 3 [A
1]Int. [ O | MWS0094SB 46| 84|50 |3[A O | MWS0145X25DB (41 (43 | 74| 3 [A
0.94/ 5 |Int. [ * | MWS0094LB 10 |14 |50 |3|A 0 | MWS0145X30DB |48 |51 82 3[A
12 | Int. | * | MWS0094XB 20 |24 |50 |3 |A ® | MWS0150SB 74/10.2] 55/ 3 | A
1]Int. [ ® | MWS0095SB 46| 84|50 |3 A ® | MWS0150LB 17 |20 | 55| 3 | A
0.95( 5 |Int.| * [ MWS0095LB 10 |14 |50 |3 |A ® | MWS0150XB 23 |26 | 55| 3 (A
12 | Int. | * | MWS0095XB 20 |24 |50 |3[A ® | MWS0150X20DB (35 |37 | 68| 3 |A
1]Int. | O | MWS0096SB 4.9 87|50 |3[A ® ( MWS0150X25DB (42 (45 | 74/ 3 [ A
0.96/ 5 |Int. [ * | MWS0096LB 10 |14 |50 |3 |A ® | MWS0150X30DB |50 |52 | 82/ 3[A
12 | Int. | * | MWS0096XB 20 |24 |50 |3 [|A ® | MWS0155SB 7.6/10.3| 68| 3| A
1]Int. | O | MWS0097SB 49| 87|50 |3 A O | MWS0155X20DB (36 (38 | 78| 3 [A
0.97| 5 |Int. [ * | MWSO0097LB 10 |14 |50 |3 |A 0O [ MWS0155X25DB (43 |46 | 86| 3 | A
12 | Int. | * | MWS0097XB 20 |24 |50 |3 [A 0 | MWS0155X30DB [51 |54 | 95/3[A
1]Int. [ O | MWS0098SB 49| 87|50 |3 A ® | MWS0160SB 8.0/10.6| 68| 3| A
0.98| 5 |Int. [ * | MWSO0098LB 10 |14 |50 |3|A ® | MWS0160LB 22 |25 | 68| 3 (A
12 | Int. | * | MWS0098XB 20 |24 |50 |3 [|A ® | MWS0160XB 30 |33 | 68/3[A
1 |Int. [ O | MWS0099SB 49| 87|50 |3 A ® [ MWS0160X20DB |37 |39 | 78| 3 |A
0.99] 5 |Int. [ * | MWSO0099LB 10 |14 |50 |3 |A ® ( MWS0160X25DB (45 |47 | 86| 3 |A
12 | Int. | * | MWS0099XB 20 |24 |50 |3 [A ® | MWS0160X30DB [53 |55 | 95/3[A
1]Int. [ ® | MWS0100SB 50/ 87/ 55 |3|A ® | MWS0165SB 8.2/10.7| 68| 3| A
5|int.| ® | MWS0100LB 11 |15 |55 |3 |A O [ MWS0165X20DB |38 |40 | 78| 3| A
1.00[ 12 | Int. [ ® | MWS0100XB 23 |27 |55 |3 (A O | MWS0165X25DB (46 (49 | 86| 3 A
@20 | Int. | ® | MWS0100X20DB (24 |28 |60 |3|A 0O [ MWS0165X30DB |54 |57 | 95/ 3 [A
@025 | Int. | ® | MWS0100X25DB (28 |32 |66 |3|A ® | MWS0170SB 8.4/10.8| 68| 3 | A
@030 | Int. | ® | MWS0100X30DB 33 |37 |72 |3[A ® | MWS0170LB 22 |24 | 68| 3|A
1.05 1 |Int.| ® | MWS0105SB 52| 88/68|3|A ® | MWS0170XB 30 |32 | 683 [A
@020 | Int. | ® | MWS0105X20DB (24 |28 |60 |3|A ® [ MWS0170X20DB |39 |42 | 78| 3| A
@025 [Int. | ® [ MWS0105X25DB |29 |33 |66 |3 A ® | MWS0170X25DB (48 (50 | 86| 3 (A
730 [Int. | ® | MWS0105X30DB |35 |38 |72 |3 | A ® | MWS0170X30DB |56 |59 | 95/ 3 [A
1(Int.| ® [ MWS0110SB 54| 89|55 |3|A ® | MWS0175SB 8.6/10.9| 68| 3 | A
5|Int.( ® | MWS0110LB 17 |21 |85 |3 |A O | MWS0175X20DB (40 (43 | 84|3 (A
10/ 12 [ Int. | ® [ MWS0110XB 23 |27 |55 |3 (A 0 | MWS0175X25DB (49 |51 94| 3 (A
7ew20 | Int. [ ® | MWSO0110X20DB (25 |29 |60 |3 |A 0 [ MWS0175X30DB |58 |60 |102/3[A
@025 [Int. | ® | MWS0110X25DB |31 |34 |66 |3 A ® | MWS0180SB 9.0/11.2] 68/ 3 |A
@eW30 [Int. | ® | MWS0110X30DB |36 |40 |72 |3[A ® | MWS0180LB 22 |24 | 68| 3|A
A5 1 (Int.| ® [ MWS0115SB 56| 9.1/55|3|A ® | MWS0180XB 30 |32 | 683 |A
@020 [ Int. | O [ MWS0115X20DB |26 |30 |60 |3 A ® ( MWS0180X20DB (41 |44 | 84| 3 |A
@025 | Int. | O | MWS0115X25DB |32 |36 |66 |3 |A ® ( MWS0180X25DB |50 |53 | 94| 3 [ A
@eW30 [Int. | O | MWS0115X30DB |38 |41 |72 |3 [A ® | MWS0180X30DB |59 |62 |102/3[A
1]Int.| ® | MWS0120SB 6.0 94|55 3|A ® | MWS0185SB 9.2/11.3] 68| 3 |A
5|Int. | ® | MWS0120LB 17 |20 |55 |3|A 0O [ MWS0185X20DB (43 |45 | 84| 3 |A
20/ 12 [ Int. | ® [ MWS0120XB 23 |26 |55 |3 (A O | MWS0185X25DB (52 (54 | 94| 3 A
@020 | Int. | ® [ MWS0120X20DB |28 |31 |60 |3 A 0O | MWS0185X30DB [61 |63 |102|3[A
G@EV25 | Int. | ® | MWS0120X25DB (34 |37 |66 |3[A ® | MWS0190SB 9.4/11.5| 68| 3| A
@30 |Int. | ® | MWS0120X30DB |40 |43 |72 |3 [A ® | MWS0190LB 22 |24 | 68| 3|A
.25 1 (Int.| ® [ MWS0125SB 6.2 9555 3 |A ® | MWS0190XB 30 |32 | 68| 3[|A
@020 | Int. | O | MWS0125X20DB (29 |32 |68 |3|A ® [ MWS0190X20DB (44 |46 | 84| 3 |A
@25 [Int. | O [ MWS0125X25DB |35 |38 |74 |3 A ® | MWS0190X25DB (53 (55 | 94| 3 A
@eW30 [Int. | O | MWS0125X30DB |41 |45 |82 |3[A ® | MWS0190X30DB [63 |65 |102|3[A
1(Int.| ® [ MWS0130SB 64| 96/ 55 3|A ® | MWS0195SB 9.6/116| 68| 3| A
5|Int. | ® [ MWS0130LB 17 |20 |55 |3 |A O | MWS0195X20DB (45 (47 | 84|3 (A
30/ 12 [ Int. | ® [ MWS0130XB 23 |26 |55 |3 (A 0 | MWS0195X25DB (55 |57 | 94| 3 | A
@020 | Int. | ® | MWS0130X20DB (30 |33 |68 |3|A 0O [ MWS0195X30DB |64 |66 |102/3[A
@025 | Int. | ® | MWS0130X25DB (36 |40 |74 |3[A
@30 | Int. | ® | MWS0130X30DB 43 |46 |82 |3[A




MINI-MIWS

MW (Refrigerante interno) D1 0.5<D1<1.011.0€D1<2.95
M Tipo SB (per fori pilota) Tolleranza +8.009 +8.014
a @ al & :3 S| ==se - %I Tipo A
L2
A B
b ey ——-—— & TipoB
\/ L3
L2
L1
D1 0.5<D1<1.0/1.0£D1<2.95
M Tipo LB/XB 0 0
Tolleranza -0.009 0.014
0 e ————————— _
e e s e TR
L3
L2
I L1
!Q a > ==== === 5 Ti
Y 8y 3 S===>==——=Q] TipoB
L3
M Tipo DB L2 1

(Nota) Il tipo MWS pud essere impiegato per forature profonde

Diant g %,'\ Disponbits Dimensioni (mm) Diam. % %'? Disponbits Dimensioni (mm)
Puntal S S[S 2| w o of [Punta|SS[E@| w o o
5= 85| &5 |Codice diordinazione i% 5= ou &5 | Codice di ordinazione i%

D1 = |EE| ¢ L3 | L2 | L1 D4 D1 |o [EEf = L3 | L2 | L1 |D4

(mm)| () |2 =| = (mm)| (va) |2 =| =

11(Int.| ® [ MWS0200SB 10.0{11.9] 68| 3 | A 1]Int.| ® | MWS0230SB 1141127 74| 3 | A
5|Int.| ® | MWS0200LB 22 |24 68| 3| A 5|Int. | ® | MWS0230LB 28 |29 741 3| A
2.00 12 [ Int. | ® [ MWS0200XB 30 (32 683 A 230/ 12 | Int. | ® [ MWS0230XB 38 (39 74/ 3 [ A
7ew20 | Int. | ® [ MWS0200X20DB (46 |48 843 (A 7ew20 | Int. | ® [ MWS0230X20DB (53 |54 94|13 A
@W25 | Int. | ® | MWS0200X25DB |56 |58 9413 A @025 | Int. | ® | MWS0230X25DB |64 (66 |107|3|A
@30 |Int. | ® | MWS0200X30DB [66 [68 [102| 3 | A GEW30 | Int. | ® | MWS0230X30DB [76 |77 |118| 3| A
2.05 1|[Int.| ® [ MWS0205SB 10.2|12.0| 74| 3 | A 235 1|Int. | ® [ MWS0235SB 11.6/12.8| 74| 3 | A
@020 | Int. | ® | MWS0205X20DB (47 |49 943 A @020 | Int. | O | MWS0235X20DB |54 |55 94| 3 A
@25 | Int. | ® | MWS0205X25DB |57 |59 (107 |3 |A @25 | Int. | O | MWS0235X25DB |66 (67 |107|3|A
@30 | Int. [ ® | MWS0205X30DB [68 |69 118/ 3 [A @30 | Int. | O | MWS0235X30DB [78 |79 118/ 3 | A
1{Int.| ® [ MWS0210SB 1041121 74| 3 | A 1(Int.| ® [ MWS0240SB 12.0{13.1| 74| 3 | A
5|Int. [ ® | MWS0210LB 28 |30 7413 A 51Int. [ ® [ MWS0240LB 28 |29 74| 3 [A
2.10] 12 [ Int. | ® | MWS0210XB 38 |40 7413 A 2.40| 12 | Int. | ® [ MWS0240XB 38 (39 74/ 3 [A
@Ww20 | Int. | ® | MWS0210X20DB |48 |50 943 A @020 | Int. | ® | MWS0240X20DB |55 |56 94| 3 A
@W25 | Int. | ® | MWS0210X25DB |59 |60 |107|3|A @25 [ Int. | ® | MWS0240X25DB |67 |68 |107| 3 |A
@&W30 |Int. | ® | MWS0210X30DB |69 |71 |118|3 | A @&W30 | Int. | ® | MWS0240X30DB |79 (80 |118|3 | A
215 1 |Int. | ® [ MWS0215SB 10.6(12.2| 74| 3 | A 245 1 |Int. | ® | MWS0245SB 12 |13 741 3| A
@020 | Int. | O | MWS0215X20DB (49 |51 9413 A @020 | Int. | O | MWS0245X20DB |56 |57 94|13 A
@025 | Int. | O | MWS0215X25DB |60 (|62 |107|3 | A @25 | Int. | O | MWS0245X25DB |69 (70 |107|3 | A
@W30 | Int. | OO0 | MWS0215X30DB |71 |73 |118/ 3 | A @30 | Int. | 00 | MWS0245X30DB |81 [82 |118|3 | A
11]Int.| ® [ MWS0220SB 11.0{12.5| 74| 3 | A 1]Int. | ® [ MWS0250SB 12.2|13.2| 74| 3 | A
5|Int. | ® | MWS0220LB 28 |29 74|13 | A 5|Int.| ® | MWS0250LB 28 |29 74|13 [A
2.20| 12 | Int. | ® [ MWS0220XB 38 |39 7413 [ A 250 12 [ Int. | ® [ MWS0250XB 38 (39 741 3| A
@020 | Int. | ® | MWS0220X20DB |51 |52 9413 A @020 | Int. | ® | MWS0250X20DB |58 |59 94|13 A
@025 | Int. | ® | MWS0220X25DB |62 |63 |107|3 | A @25 | Int. | ® | MWS0250X25DB |70 (71 |107|3 | A
@W30 |Int. | ® | MWS0220X30DB |73 |74 118/ 3 | A @30 | Int. | ® | MWS0250X30DB |83 [84 [118|3|A
225 1 |[Int.| ® [ MWS0225SB 11.2|12.6| 74| 3 | A 255 1|Int.| ® | MWS0255SB 12.6/12.6| 813 |B
@020 | Int. | O | MWS0225X20DB |52 |53 94|3|A @020 | Int. | ® | MWS0255X20DB |59 |59 [103|3|B
@025 | Int. | O | MWS0225X25DB (63 (64 [107| 3 | A @025 | Int. | ® | MWS0255X25DB |71 |71 |117|3|B
@030 | Int. | OO | MWS0225X30DB [74 |76 118/ 3 | A G030 | Int. | ® | MWS0255X30DB (84 |84 [132/3 | B

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : linventario mantenuto. []: Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



i, % g ~ Dispoibit Dimensioni (mm) Diam. % ,0:3,_\ Disponibiia Dimensioni (mm)
Punta|§ S S 2| w o of [Puntal§ S|EB| w o o
5= |&%| k5 |Codice di ordinazione k=3 52| gY| & |Codice di ordinazione =3
D1 & [EE| & L3 | L2 | L1 |Da| ™ D1 | |EE| T Ls | L2 | L1 |Da| "

(mm)| () || 5 (mm)| () | | 5

1]Int.| ® | MWS0260SB 13.0(13.0| 81|3|B 1(Int.| ® [ MWS0280SB 14.0/14.0| 81|3|B
5|Int. [ ® | MWS0260LB 33 |33 81/3|B 5|Int. [ ® [ MWS0280LB 33133 81/3|B
260 12 [Int. [ ® [ MWS0260XB 45 |45 81/3|B 280/ 12 | Int. | ® [ MWS0280XB 45 |45 81/3|B
7«20 | Int. | ® | MWS0260X20DB |60 |60 [103|3|B w20 (Int. | ® | MWS0280X20DB |64 |64 |103|3|B
@25 | Int. [ ® | MWS0260X25DB |73 |73 [117|3|B @25 | Int. | ® | MWS0280X25DB |78 |78 |117|3|B
@30 | Int. | ® | MWS0260X30DB |86 |86 |132/3|B @30 | Int. | ® | MWS0280X30DB |92 |92 |132|3|B
265 1|Int.| ® [ MWS0265SB 13.213.2| 81|3|B 285 1 |Int.| ® [ MWS0285SB 14.2|14.2| 81| 3| B
@wW20 | Int. [ O | MWS0265X20DB |61 |61 [103|3|B @020 | Int. | O | MWS0285X20DB |66 |66 [103|3|B
@025 | Int. | O | MWS0265X25DB (74 |74 |117|3|B @25 | Int. | O | MWS0285X25DB |80 |80 [117|3|B
@30 | Int. | O | MWS0265X30DB [87 |87 |132|3|B @30 | Int. | O | MWS0285X30DB (94 |94 |132|3 |B
1]Int.| ® | MWS0270SB 13.4/13.4| 81/3|B 1]Int.| ® | MWS0290SB 144|144| 813 |B
5|Int. [ ® | MWS0270LB 33 (33 81/3|B 5|Int. [ ® | MWS0290LB SSEES 813 |B
270 12 [ Int. | ® [ MWS0270XB 45 |45 81/ 3|B 290/ 12 [ Int. | ® [ MWS0290XB 45 |45 81/3|B
@20 | Int. [ ® | MWS0270X20DB |62 (62 [103|3|B @020 | Int. | ® | MWS0290X20DB |67 |67 [103|3|B
@025 | Int. | ® | MWS0270X25DB (76 |76 |117|3|B @025 | Int. | ® | MWS0290X25DB |81 |81 |117|3|B
@30 | Int. | ® | MWS0270X30DB [89 |89 |132/3|B G030 | Int. | ® | MWS0290X30DB [96 |96 |132|3 | B
275 1 |Int.| ® [ MWS0275SB 13.6/13.6| 81/3|B 295 1|Int. | ® [ MWS0295SB 146|146| 813 |B
@20 | Int. | O | MWS0275X20DB (63 |63 [103| 3| B @020 | Int. | O | MWS0295X20DB |68 |68 [103|3|B
@025 | Int. | O | MWS0275X25DB (77 |77 |117|3|B @025 | Int. | O | MWS0295X25DB |83 |83 |117|3|B
@030 | Int. | O | MWS0275X30DB |91 |91 132/ 3| B G030 | Int. | ® | MWS0295X30DB (97 |97 [132/3 | B

M Punte tipo SB/LB/XB
Diametro della punta $0.50—¢0.70 $0.71—¢0.85 $0.86—¢0.99 $1.0—92.95
Materiale da lavorare Condizioni | Velocita ditaglio| Avanzamento | Velocita ditaglio| Avanzamento |Velocita ditaglio| Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento
Durezza (m/min) | (mm/giro) (m/min) | (mm/giro) (m/min) | (mm/giro) (m/min) | (mm/giro)
st Gl —180HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
CEEID Elllzs = (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
180—280HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Pt &l carmnite (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
Acciaio legato 280—350HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
T 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Acciaio inossidabile | =200HB (20—40) | (0.005—0.01) | (20—40) |(0.008—0.02)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) |(0.02—0.10)
Ghi Resistenza alla trazione 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
£l <350MPa (40—60) | (0.008—0.02) | (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.06)| (40—60) |(0.04—0.12)
. . Resistenza alla trazione 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
Ghisa sferoidale | ™ s0vipa | (20—40) | (0.005—0.015)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) | (0.02—0.05)| (20—40) |(0.02—0.10)
Lenmal el B 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
€ga ai alluminio (50—80) | (0.02—0.05) | (50—80) | (0.03—0.06)| (50—80) | (0.04—0.08)| (50—80) |(0.05—0.15)
] D B 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
GYAIEERENOE A (5—15) |(0.004—0.008)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.01—0.05)

M Punte lunghe tipo DB

Diametro della punta $1.0—32.0 $2.05—¢$2.95
Materiale da lavorare Condizioni [Velocita ditagio| Avanzamento |Velocita ditaglio| Avanzamento
Durezza (m/min) | (mm/giro) (m/min) | (mm/giro)
— 50 0.08 60 0.10
Acciaio dolce =180HB | 40—60) | (0.04—0.10) | (50—70) | (0.08—0.12)
40 0.07 50 0.09
180—280HB
Acciaio al carbonio (30—50) | (0.04—0.08) | (40—60) | (0.06—0.12)
Acciaio legato _ 30 0.04 50 0.07
280—350HB | 540y | (0.03—0.06) | (40—60) | (0.05—0.10)
o 30 0.03 30 0.06
<
Acciaio inossidabile | - <200HB | »," 45 | (001—0.05) | (20—40) | (0.04—0.08)
Ghisa Resistenza alla trazione 40 0.07 50 0.09
<350MPa | (30—50) | (0.04—0.08) | (40—60) | (0.06—0.12)
. . Resistenza alla trazione 30 0.04 50 0.07
Ghisa sferoidale <450MPa | (20—40) | (0.03—0.06) | (40—60) | (0.05—0.10)
. _ 10 0.02 15 0.03
Beaeshiie al el (5—15) | (0.01—0.03) | (10—20) | (0.01—0.05)




MINI-MWS

M Guida operativa

Vite di regolazione

La ghiera reggispinta del
mandrino blocca la punta in
modo sicuro.

_ Lunghezzapunta
%

A=D1x2

I}

Non bloccare la punta sull'elica.

®Qundo si deve eseguire un preforo,
preparare un foro di profondita 1D
(D=diametro della punta).

QUtilizzare il preforo come guida
quando si utilizzano punte con fori
di lubriicazione. A secondo delle
condizioni di taglio, la foratura ad
intermittenza & raccomandata.

Mandrino Mandrino rotante
con refrigerante  con refrigerante
interno interno

Pressione consigliata: = 3Mpa
E' richiesto almeno 1.5 Mpa

Se tende
a flettere

X

Supporti per
il pezzo

©)

o

1) Piccole particelle di sporco,
possono ostruire i fori di
passaggio olio. Utilizzare
sempre un filtro a maglia
fine come misura
preventiva.

2) Sporcizia e particelle
metalliche aderiscono al
vecchio refrigerante. Un
regolare cambio di
refrigerante e
raccomandato.

M PRECAUZIONI QUANDO SI UTILIZZANO LE PUNTE MWS (Foratura Di Diametri < ¢3)

@ Utilizzare un filtro a maglia fine (maglia <3um) per prevenire l'ostruzione dei fori passaggio olio.
@ Per forature profonde con punte lunghe MWS DB, il foro pilota & raccomandato.

(Altrimenti la forza centrifuga, pud causare la rottura della punta.)



M Guida alle operazioni di foratura con punte MWS-DB versione lunga

M 1. Realizzare un foro pilota

M 2. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

DO\\\yes=={f

@Utilizzare una punta con un angolo pit grande (piu piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MWS-SB.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

QProfondita di foratura: circa 1 x D.

@DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30m/min,
avanzamento 0.2—0.3mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 0.5—1.0mm prima del fondo del foro pilota.

M 3. Realizzare il foro profondo

M 4. Arretramento della punta

N N

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

N SRS

A\ \\I

®Dopo la foratura ridurre la velocita 1—2mm prima della fine del foro
(velocita di circa 20—30m/min).

@Arretrare la punta fino all'inizio del foro pilota (Vf=3000mm/min.)

QArretrare la punta dal foro pilota a bassa velocita (n=300,
Vf=3000mm/min).

— @Forature e rotture su superfici o angolazioni irregolari

M 1. Lamatura

M 2. Realizzare un foro pilota

PN

(DRealizzare una superficie piana, utilizzando una fresa frontale o una
punta in grado di effettuare lamature. Il diametro di lamatura deve
avere le stesse dimensioni del diametro del foro profondo.

PO0ONN It

@Utilizzare una punta con un angolo piti grande (pill piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MWS-SB.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

®@Profondita di foratura: circa 1 x D.

[l 3. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

M 4. Realizzare il foro profondo

ZOLODN

DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30m/min,
avanzamento 0.2—0.3mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

S~
D)

FAANNNN \ NAN\\
N\

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

[ 5. Sfondamento

M 6. Arretramento della punta

@DDurante lo sfondamento, il tagliente pud danneggiarsi.
@L'avanzamento, deve essere ridotto della meta rispetto al normale

AN

N
& ASSSSSSS

DArretrare la punta alla profondita di partenza del foro pilota con
avanzamento di 3000mm/min.

@Quindi uscire dal foro ad una velocita di 20—30m/min e un
avanzamento di 0.2—0.3mm/giro.




MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com

MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.

Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

V.le Delle Industrie 20/5, 20020 Milano Italy

Tel. +39-0293 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21
e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 00O LTD.

UL. Bolschaja Pochtovaja, 36 Bldg.1, 105082 Moscow, Russia

Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73
e-mail mmc@carbide.ru

2008.2.E(-)



	B129I_MINI-MWS_P00_cover
	B129I_MINI-MWS_P01
	B129I_MINI-MWS_P02
	B129I_MINI-MWS_P03
	B129I_MINI-MWS_P04
	B129I_MINI-MWS_P05
	B129I_MINI-MWS_P06
	B129I_MINI-MWS_P07
	B129I_MINI-MWS_P08
	B129I_MINI-MWS_P09
	B129I_MINI-MWS_P10
	B129I_MINI-MWS_P11_back

